


Proceso

T

Nuestro innovador proceso EDM permite fabricar un nueva lima de NiTi cuya
caracteristica es (nica y superior. La lima es en general mas flexible, aun siendo su
superficie especialmente dura y naturalmente 3spera. Gracias a esta exclusiva
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combinacion de caracteristicas y de su corte transversal rectangular, NEONITI
presenta una capacidad de corte superior y una flexibilidad progresiva, dando como
resultado una incomparable EFICIENCIA DE CORTE Y RESISTENCIA A LA FRACTURA.
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: Uso recomendado |
U e n taJ a S » Rotacién continua
« Velocidad 300 - 500 rpm.

e Efecto Anti-atornillado < Torque Lfimits 15 N. :

e Alta eficiencia de corte + lrrigacién Constante .
« Limpie a menudo la lima y
e Alta resistencia a la fractura. 3
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n°15

Relleno de Canal

e Limpieza eficiente hasta el apice. Recomendamos usar
los conos de guttapercha
° Permite tratamiento endoddntico o Tamaiio n ° 25 - Taper .06

retratamiento. z
Para mas
_ _ : v
e Una sola lima para un tratamiento completo. informacian e
Por favor refiérase . g . " 5
e También es adecuado para canales dificiles a la instruccién e f HE> H
(delgados, curvos, calcificados) ¢ manual TE o

15mm - = -
® Se puede precurvar para acceso dificiles - 2lmm 21mm 2lmm 21lmm

- 25mm 25mm 25mm 25mm

Available
lengths

®®®

* Respeta de la anatomia del canal - 31lmm 31mm 3lmm 31mm

Informacion de
Disefio

Rectangular
cross section

Lengths:21mm/25mm/31mm



PRINCIPIO DE FABRICACION

El proceso de fabricacion Gnico en el munde basade en ELECTRIC DISCHARGE MACHINING (EDM)

I FLEXIBILIDAD PROGRESIVA

Il BORDES DE CORTES DUROS

SUPERFICIE ABRASIVA |

_, Make the glidepath

Protocolo Simple

? Widen the canal orifice

- Remove dentineinterference

El proceso EDM cansiste en la
generacion de una descarga
producido por alta energia y alta
frecuencia eléctrica entre I3
pieza de metal (lima neoniti) y
un electrodo. Esto lleva a fundir y
evaporar localmente la pieza de
trabajo, lo que da como resultado
la geometria deseadas del

producto terminado.

'3 Shape the canal to the WL

-« TakeA1to the middle third using

- Prepare the access cavity.
. - Establish WL and make the canal
patency with K6, K8, K10 or K15 file.
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« Circumferential brushing action. |
|« ConfirmWLagain with a K file.

|« Take Alto WL using a pecking motion

3 or 4 circumferential brushing actians.
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Informacidn de Producto

REFILL PLATES

. n°25/.06 @ n°40/.04

€1)r25/12 @D re15/03 - @® 20706
Orifice opener Pathfinder ?hadp_?f: { [ Shaper {:imsherfor
# . or difficult canals arge canals
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5)(} or BX* E 5x‘ or 3)([ g SXx or 3)(‘ 5x‘ or 3xl 5xl or 3xl
Assorted kit bl Intro kit '
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Adecuado para canales dificiles

No. 15& 16(treatmentand retreatment} o No. 16(retreatment
Dr.Arnaud Stanurski - Paris (France) Dr. Arnaud Stanurski - Paris (France)

No. 17 " No. 37
Dr. Cyril Biesse - Bordeaux (France) Dr. Stefan Jitaru - Bucarest (Romania)

Na. 46 No. 37
Dr. Edit Maros - Laval (France) Dr. Jiri Skrland - Prague (Czech Republic)

No. 21 — Ng =
Dr. Ali Afzal - Udaipur (India) Dr. Mohsen Aminsobhani - Tehran (Iran)

Safe f‘glmple & Smart

Environment friendly - Manufactured in closed circuit clean water.

Oil free process prevents the spoilage of environment and operators health.

Made in France - Neolix is certified 150 13485

Neolix instruments are Class lla medical devices certified by the notified body GMED (CE 0459).

c.“

s»u

REPRESENTADQ Y DISTRIBUIDOC POR BARMERQ CHILE

www.dentalalameda.cl Q
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